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ZIRCONIA SINTERING FURNACE
Operational Manual

Спасибо за заказ нашей продукции. Во избежание неправильного

использования и повреждения внимательно прочтите инструкцию по

эксплуатации перед работой.
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Меры предосторожности
Не нагревайте легковоспламеняющиеся и взрывоопасные материалы.

 Чтобы обеспечить чистоту и неповрежденность печи, выберите подходящую

пластину для подшивки.

 В электропечи используются нагревательные стержни особой чистоты.

Замена при техническом обслуживании позже, чтобы обеспечить эффект стебля,

используйте оригинальные детали.

 Категорически запрещается произвольно разбирать под и

распределительную коробку электропечи во избежание выхода из строя цепи.

 Перед открытием дверцы рекомендуется снизить температуру электропечи

до ниже 300 ° C. В противном случае тепловой удар огнеупора холодным

воздухом может привести к растрескиванию футеровки.

 В процессе использования этой электропечи небольшие трещины в

футеровке - это нормально. Наличие множественных сквозных трещин может

повлиять на изоляцию печи и эффективность нагрева.

 Рекомендуется затягивать зажим на холодном конце нагревательного

стержня каждые 3 месяца, чтобы избежать частого контакта между проводящей

полосой и нагревательным стержнем из-за частого теплового расширения и

сжатия, что приводит к возникновению электрической дуги и повреждению

холодного конца нагревательного элемента. стержень.

 Пожалуйста, внимательно прочтите это руководство перед использованием

печи.
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1введение

l Хрустальная печь, предназначенная для подшучивания драконов. Нагревательный элемент с
использованием стержней из кремния и молибдена высокой чистоты, без каких-либо
загрязнений, имеет высокую температуру поверхности, не легко деформируется,
преимущества длительного срока службы.

l Материал печи, изготовленный из кристаллического керамического волокна, адсорбируется
в вакууме, чтобы строго контролировать содержание примесей железа в процессе
формования, что может удовлетворить различные требования к быстрому подшучиванию и
сделать среду кристаллизации Draconian более чистой.
l Этот продукт широко используется домашними и иностранными
работниками.
2. Технические характеристики

Название Ед. изм Параметры
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Рабочая сила KW 1.5 KW
Напряжение V AC220V,50/60Hz,Single phase
Макс темпр ℃ 1700

Постоянная рабочая
температура

℃ 1600

Рекомендуемая скорость
нагрева

℃/min ≤ 20

Контроль точности
температуры

℃ ± 1

Нагревательный элемент MoSi2 Heater
Подключение нагревательного

элемента
In series

Тепловые пары B type
Размер внутренней камеры дюйм 100x100x100mm

3. Схема бантинговой печи

4. Регулятор температуры

1) Принять усовершенствованный алгоритм настройки искусственного интеллекта AI, без

перерегулирования, можно достичь любого контроля подъема и спада наклона с помощью

программируемых / рабочих команд прыжка (цикла), запуска, паузы и остановки.

2) Точность измерения: уровень 0,2

Сенсорн
ый экран
регулятора
температур
ы

Включить

Выключить

Блокировка
питания

Индикатор
питания

Текущий
индикатор

Индикатор
напряжени

яя



Operation Manual

3) Функция сигнализации: сигнализация верхнего предела, сигнализация открытия входа.

4) 50 разделов программных функций управления

5. Инструкция по эксплуатации сенсорного экрана

5.1 Введение в экран
F Перед тем, как запустить печь, убедитесь, что источник питания подключен правильно.

Затем нажмите выключатель питания (блокировка питания), сенсорный экран диспетчера.

(Рисунок.1)

Рисунок. 1

  При включении сенсорного экрана сначала отображается тип печи. (Рисунок. 2). Через

несколько секунд отобразится главный экран. (Рисунок. 3).

Рисунок.2
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Рисунок.3

 n программа: программа нагрева, загруженная в термометр (запускаемый
температурный процесс)

n Вертикальная ось: это значение можно изменить при необходимости.

n Шаг: часть (шаг), отображающая текущую программу нагрева. Сегменты перехода (шаги)
можно использовать по мере необходимости через порядковый номер в поле.

n Время запуска: время запуска программы отопления. (выполнить время начала «нагрева»)

n Время окончания: время окончания программы нагрева.

n PV: Фактическая температура в печи, измеренная термопарой.

n SV: программа нагрева устанавливает целевую температуру, больше с программой.

n Нагрев: нажмите эту кнопку, выполните операцию «запустить» программы и выполните
«индикацию состояния выполнения», действие будет зеленым.

n Удержание: нажмите эту кнопку, выполните операцию «удержания» программы и
выполните «индикацию состояния паузы», действие будет желтым.

n Стоп: нажмите эту кнопку, выполните операцию «стоп» программы и сделайте «индикацию
состояния остановки», действие будет красным.

n Меню: нажмите эту кнопку и переключитесь на экран «Выбрать меню».

n MV: строка состояния выходной мощности устройства (выраженная в процентах, с
диапазоном 0/100%)

5.2 Выбрать меню
 Нажмите “menu”Из интерфейса запуска на экран меню выбора (Рисунок. 4)

Текущее
время

Кривая
температур
ы

Меню

Вертик
альная

ось
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.
Рисунок. 4

n Выбор программы: редактирование, хранение и загрузка температурного процесса; может
хранить до 100 температурных технологических процедур.

n Исторические кривые: просмотр истории «PV», «SV», «вакуум» (необязательно)

n Установка времени: по местному времени вы можете откалибровать время сенсорного
экрана.

n Системные параметры: запись основных параметров оборудования, заводские настройки
настроены, пользователям не нужно изменять. Неправильные изменения могут привести к
неправильной работе оборудования.

n Экспорт данных (необязательно): выберите меню кривой истории, войдите на страницу
через внешний интерфейс «USB», если необходимо экспортировать исторические данные
«PV», «SV», «вакуум», формат экспорта - «. CSV», Пользователи могут открыть его через
«Excel».

Примечание: при использовании экспорта данных емкость диска «U» должна быть меньше
или равна 8 ГБ.

6. Настройка программы процесса температуры сенсорного экрана

6.1 Программу выбрать и скачать



Operation Manual

 В"run interface" нажмите "menu" на экран "select menu", нажмите "program choose",
появится окно"program select 1" (Рисунок.5)

Рисунок.5
 Щелкните программу, которую нужно отредактировать, и появится интерфейс"Program

parameters" (Рисунок.6)

Рисунок.6
 Нажмите "Curve Preview чтобы убедиться, что кривая соответствует производственному,

экспериментальному процессу (Рисунок 7). Если совпадение, нажмите "download
program" после возврата, в соответствии с подсказкой операции, загрузка программы
успешно появится экран подсказки (Рисунок 8). После успешной загрузки имя программы
отображается в текущем окне времени выполнения интерфейса выполнения.

 Примечание:
Начальная температура, конечная температура, время: от начальной температуры через

время до конечной температуры.
В конце программы необходимо изменить параметр времени на -121, что означает, что
Программа останавливается.

Сохраненная
программа
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Рисунок. 7

Рисунок. 86.2 Поправки к порядку
Нажмите"program modification", а затем нажмите в соответствующем месте для названия

программы, начальной температуры, конечной температуры, изменения времени (Рисунок.9),
измените конец, нажмите кнопку " на виртуальной клавиатуре для подтверждения
(Рисунок.10).

Рисунок. 9



Operation Manual

Рисунок. 106.3 Сохранение производства
Программа изменена, проверена "предварительным просмотром кривой", нажмите

"Сохранить программу", сохраните программу, успешно сохраните программу и появится
экран с подсказкой. (Рисунок.11)

Рисунок. 116.4 Историческая кривая
 Чтобы выйти из"run Interface" нажмите "menu" на экран  "Select menu", нажмите"History

Curve", появится окно"Program selection 1" (Рисунок 12)

Рисунок. 12
Ø Сжатие оси X: увеличивается время отображения графического интерфейса.
Ø Увеличение по оси X: время отображения графического интерфейса сокращается.
Ø Поиск по времени процесса истории: вы можете просмотреть время выполнения и

время окончания программы нагрева истории.

mode
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Ø Запрос кривой: кривая параметров, которая запрашивает историю через время начала и
время окончания.

Ø Получение кривой: экспорт исторических данных (функции такие же, как и данные)

6.5 Процедуры запуска и завершения
Ø Перед запуском программы сначала нажмите кнопку «включить», контактор главной цепи

всасывания. Чтобы закрыть программу, закройте программу сенсорного экрана и нажмите

кнопку «выключить», чтобы отключить контактор главной цепи.

Ø Войдите в основной рабочий интерфейс. Есть три кнопки: зеленая, желтая и красная.

Зеленая кнопка для «запуска», нажмите «запустить», на этот раз печь начала нагреваться

согласно температурной программе. Во время процесса нагрева, если вам нужно сделать

паузу, нажмите на «удерживать», приостановка температурной программы. Нажмите «Стоп»,

и программа завершится.

7. Замена кремний-молибденового стержневого метода

Наша компания использует кремний-молибденовые стержни высокой чистоты для

драконовского подтрунивания, не вызывая загрязнения драконовских коронок или

мостовидных протезов. Поскольку кремний-молибденовый стержень является уязвимой

частью, замените кремний-молибденовый стержень, будьте осторожны при

эксплуатации.Use a screwdriver to remove the screw on the top iron cover and remove the top

cover. (Рисунок 15)

 F Отвинтите винты в верхней части зажима из нержавеющей стали на кремний-

молибденовом стержне и снимите фиксатор. (Рисунок 16)

 F Снимите тесьму. (Рисунок 17)

 F Сразу из сломанного кремний-молибденового стержня извлеките керамическую карту

из нержавеющей стали. (Рисунок 18)

 F Осторожно удалите палку. (Рисунок 19)
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 F Замените новый кремний-молибденовый стержень, а затем неподвижную керамическую

карту из нержавеющей стали, тканый ремень и зажим из нержавеющей стали. (Рисунок

20)

Рисунок.15                   Рисунок.16                  Рисунок.17

Рисунок.18                       Рисунок.19                      Рисунок.20

Фиксированная оплетка холодного конца силиконового молибденового стержня и зажим

из нержавеющей стали, обязательно затяните, чтобы предотвратить плохой контакт и

возгорание с холодного конца кремний-молибденового стержня. Каждые 3 месяца

затягивайте определенную оплетку и зажим из нержавеющей стали, чтобы предотвратить

тепловое расширение и сжатие из-за плохого контакта.

Если у вас есть комментарии, свяжитесь с нами в нашей компании.

Ваша поддержка - движущая сила нашего роста!
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